Paleolitik Donems iliskin, bugiin élimizde bulu-
han en somut belgeler, paleolitik ineann yagarm
savagi icin kaginmlmaz unsurian olugturan tag
Aletler ve bu Zletleri blinyesinde barindiran
yontmatas endistrilerdir. Bu endiistriler, pa-
leolitik insanin yasantisin; sosyal, kiiitirel,
ekonomik yapisini ve daha birgok bilinmeyenini
ddrenebilmsk, buradan yola ¢ikarak karanlik bir
donemi aydinlatabilmek igin sahip oldugumuz ve
degerlendirilmeyi bekieyen en dnemli veri grubu-
nu olugturmaktadir. Iste bu noktada tipolojik ve
teknolojik ¢alismalarin dnemi giindeme gelir.

Paleolitik insanin kullandidi dletin son geklini
inceleyen tipoloji, bu déneme iligkin galigmalarda
arastirmacilar tarafindan kullanilan ik yontem
olmugtur. Ottelun da belirttigi gibi, tipolojik
gallgmalarda amag, aym forma, az-gcok aym
isleve sahip olan letler arasinda gruplandir-
malar yaparak paleolitik ¢alismalarda bir dii-
zen ve sistem olugturmaktir (Otte 1991, 129).
Paleolitik agisindan tipolojik incelemelerin yeri
tartigmasiz ki ¢ok dnemlidir. Ancak, letlerin
son hallering ulasana kadar gegirdikleri tim
asamalar bir islem zinciri ¢ergevesinde ortaya
koymaya olanak sadlayan teknolojik galemalar
yapimadiginda paleolitik kiiltlrleri blitiinliyle
tanmada yetersiz kalr. Bazi arastirmacilarin
da belirttigi gibi, teknolojik inceleme ybnte-
mi sonucunda, kullanididi ve tekrarlandigi
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anlagllan Alet yapim teknikleri, geleneksel bir

anlama ve kiltlrel bir degere sahip olacaktir
(Otte 1991,- 1286 - 129).

Teknolojik  ¢aligmalarda  amag, dodadaki
mevout hammaddenin dlet haline gelene kadar
gegirdigi iglem zincirinin (chaine opératoire)
anlagiimasidir. Bu iglem zincirinde, 8let elde et-
mek igin uygulanacak teknigin smirlarim belir-
leyecek olmasindan dolayl hammadde oldukga
gnemlidir. Zorunlu olarak teknik, hammaddenin
niteligi ve boyutlarmn elverdigi dlgiide uygula-
nabilecektir. Semenov'un da belirttidi gibi, kul-
lanilan hammaddeler islenen parganin bigim-
sel ozelliklerini, Zlet tiplerini, galisma sekillerini
ve yapim pratiklerini etkileyecektlr (Semenov
1964, 39).

Paleolitik insanin  hammadde konusun-
da oldukga segici olduju, dogadaki en elverigli
hammaddeyi kullanabiimek i¢cin ¢aba goster-
digi bilinmektedir. Yasadid alanda var olan-
larla yetinmeyip oldukga uzaktaki hammadde
kayhaklarina ulasmistir. Elindeki hammaddeyi
test ederek kullanma yoluna gittigini de birgok
endiistride kargimiza gikan kullanilmamis ¢e-
kirdeklerden anlamaktayiz. Bu pargalar belirli
bir hazirlk asamas gegirilerek gekirdek tasla-
A haline getirilmis ama higbir yonga alinmadan
birakimig ya da Uzerinden basarisiz bir yonga
alinarak terkedilmis formlardir.
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Hammaddeyi dzenle segen paleolitik insan
gesitli tekniklerle onu yontmus ve istedigi dlet
elde etmistir. Bazi arastirmacilarin da belirttigi
gibi: “Alet, yontma igleminin amac ve finalidir”
(Inizan ve dig1995,15). Teknolojik islem zincirin-
de hammadde ve diet arasinda bir kiprii gbrevi
listlenen Sgeler olarak gekirdekleri gdrmekteyiz.
Uzerlerinden, Blet yapma amacina yénelik ola-
rak yonga, dilgi, dilgicik alinmis hammadde kit-
lesi olarak tanmlanan (Yalginkaya 19869, 22) ve
bir Uiretim artid) olan cekirdekler, hig kugkusuz
ki, paleolitik bir yerlesim yerinin endiistrisinin
incelenmesine iliskin teknolojik bir galismada,
varliklarnna en fazla ihtiva¢ duyulan materyal-
dir. Alet yapma amacina yénelik gergeklegtirilen
islem zincirinde en dnemli halkay olugtururlar.

Cekirdekler, yongalama isleminden dnce bir
on hazirlik asamasi gegiren ya da herhangi bir 6n
hazirlik asamas gegirmeyenler olarak iki grupta
dederlendirilmektedir. On hazirliin ik asamas
hammaddenin kabuk ya da ham yiiziiniin hazir-
Iik yongalari koparilarak tamamen ya da kismen
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soyulmasidir. Ornegin piramit bigimli bir dilgicik
gekirdedinde, gevresel yongalama yaplacag igin
kabuk tiimiyle soyulmus, bir levallois ¢ekirdekte
ise tek ylizey yongalama ylizeyl olarak kullan-
lacadi icin sadece o ylizeyin kabugu kaldinimisg,
diger ylizey ise ham haliyle birakilmis olabilir. Ce-
kirdek haziridinin ikinci asamas! ise bir vurma
diizlemi (dliz ya da ylizeUklt) olugturulmasidir.
Hazirlanmig ¢ekirdekler lUzerinde genellikle ki
hazirlk evresinin hiyerargik olarak uygulandi-
g gdriliir. Ancak bu durum, kabuk soyulma-
dan hazirlanmis bir vurma diizleminden alinmis
tasimalik negatifieri tasiyan gekirdeklerde oldu-
gu gibi dedismez bir kural dedildir. Cekirdek ha-
zirhdimin bu iki evresi diginda baz spesifik tek-
niklerde, kabuk soyma yongalarinin haricinde,
yongalama ylizeyini hazirlamak icin de hazirlik
yongalan alinmigtir.

Hazirlanarak ya da hazirfanmadan tasimalk
uretimi igin kullanlan gekirdeklerin, teknolojik
galismalara katkilar: gruplandiriacak olurea;

Cizim 1
1- IHammadde boyutunu

gdsteren gekirdek ornegi (Kara-
in Magaras1 E Goézil 1 17/20).

2- Hammadde
gosteren ¢ekirdek drnefp (Kara-
in Magaras1 E Gozii G 17/7}.

formunu
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- Oncelikle gekirdekler, bir paleolitik yerlesim
ya da katlasimin paleolitik zaman dilimi ige-
risindeki yerine oturtulmasinda &nemli bir rol
alabilirler. Ornegin levallois gekirdekler dogru-
dan Orta Paleolitik ya da Alt Faleolitik'e bag-
lanabilecek killtiirlerin habercisidir. Yine, dilgi ve
dilgicik gekirdeklerinin baskin oldugu bir endlist-
v, Ust ya da Epi-paleclitik bir slireg lizerinde
yojunlagiimasina olanak eaglar.

- Sadece gekirdekler incelenerek in situ du-
rumdaki bir paleolitik yontmatag endiistrinin
teknolojik szellikier! biiyilk dlglide anlagilabilir, lIk
izlenimler hammaddenin boyutuna iligkindir. Ce-
kirdek, lizerinde, yansindan fazla oranda kabuk
ya da hamyiiz taslyorea, hammaddenin orijinal
boyutu rahatlikla gorilebilir. Cizim 1.Tde sadece
tek yiizeyi yongalama ylzeyi olarak kullanlmig
olan levallois cekirdedin, yuvarims: bir ¢akilin
yontulmastyla olugtugu goriilmektedir. Yon-
galamanin yaplmadig), sadece vurma diizlemi
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hazirhg igin kullanlan ve hemen hemen biitii-
niyle hamyliz tasiyan diger ylizeyin formu ve
¢ekirdegin profilden goriinlisl bu durumu agikga
ortaya koymaktadir. Cizim 1.2'de ise blylik bir
hammadde blokundan kopanlmig iri yonganin
cekirdek olarak kullanildigi goriilmektedir. Bir
dnceki gekirdekte olduju gibi sadece tek yiizey
yongalama yiizeyi olarak kullamimistir.

-Yongalamanin hangi yontemle yapildig: ge-
kirdeklerin ozellikleri incelenerek  belirlenebilir.
Ornedjin, gekirdek iizerindeki tagimalik negatif-
lerinde oldukga belirgin vurma yumrusu negati-
fi, tas vurgagla direk bir yongalamanin varigin
gosterir. Yurma dizlemi ile yongalama ylizeyi
arasindaki a¢l ise yine yongalamarin sekliyle
ilgili Gnemli bir gbriinimdiir. Yongalamanin dog-
rudan ya da dolayl oldugu anlasilir.

- Cekirdekler lUzerinden alinan son tasima-
liklarin negatif izleri, tasimalik boyutlarinin
maksimuty, minimum ve ortalama dederlerinin

Cizim 2

1- Yongalanan tagimabklann
negatif izlerinden metrik bilgile-
rin alindigr cekirdek drnefn (Ka-
rain Magaras1 B Gozi 13 E/26).

2- Yongalama yiizeyini ha-
zirlayict yongalarin asgari mikta-
rimn tespit edilebildigi gekirdek
ornef {Karain Magaras1 E Gozii
1 16/25)

3- Jandarma gapkas: bigimli
topuga sahip bir yonganin clde
edilmis oldugu ¢ekirdek ornegi
(Karain Magaras) E Gozii 1 18/
28).
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saptanmasina olanak verir. Boylelikle endiistri
icinde var olduklar diisiiniiien yonga, dilgi ya da
dilgiciklerle ilgill metrik bilgiler asag yukarn orta-
ya ¢ikmis olur. Bu durum dzellikle lineal levaliois
cekirdekler incelendidinde gok daha biiyiik anlam
kazanir. Hazirlanmig her bir yongalama yiizeyin-
den oOnceden tasarlanan tek lirliniin alinmasi-
na ydnelik bu teknikte (Boéda 12868, 14) alinan
triiniin yonga, dilgi ya da ug oldugu anlagiidig
gibi, boyutlari da rahatiikla belirlenir (Cizim 2/1).
Yine, dzellikle levallois gekirdekler lizerinde gori-
lebilecek bir dzellik ise, gekirdegdin yongalama yli-
zeyinin hazirlanmasinin taniklar olan hazirlayic
yongalarin asgari miktarinin belirlenebilmesidir
(Cizim: 2/2).

- Gekirdeklerin vurma diizlemler, ¢ikan lrin-
lerin topuklarimin dzelliklerini agiklar. Diiz vurma
diizlemi, diiz topuklu; ylizcikli bir diizlem ise
ylizcikil topuklu lrinlerin gdstergesidir. Ci-
zim 2/3'te gok karakteristik bir topuk tipi olan
jandarma gapkasi bigimli topuklu yonganin elde
edildigi bir gekirdek gériilmektedir.
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- Cekirdekler incelendijinde yontmatas 4let
tipolojisine iliskin ilk izlenimler de ortaya gika-
caktir. Cekirdek lizerindeki negatifierden yonga,
dilgi ya da dilgicik tagimaliklar alindig eaptana-
bilir. Tipolojik einflandirmalar icin ise tagimalik
tlri dnemli bir kriterdir. Yonga tizerinde tn ka-
ziyicl ya da ucu igbllkey budanmig dilgi dranekle-
rindeki gibi, tagimalik tiirleri Aletlerin alt tipleri-
nin olusmasinda rol almiglardir.

(ekirdeklerin hazirlanmasi ve yenilenmesine
yonelik olarak alinan pargalar da gekirdeklerle
dogrudan iligkilidir. Sonugta, bir gekilde gekir-
dekten ayrilan ve gekirdegin birgok karakteristik
dzelligini yansitan pargalardir. Teknolojik ag¢i-
dan dnemlidir. Cekirdekleri hazirlamak amaciyia
alnan tepel dilgiler, endiistri iginde standart
liretilmig, kavigli profile ve diizgiin bir forma sa-
hip dilgi ve dilgiciklerin gdstergesidir. Cekirdekle-
rin yenilenmesine ybnelik olarak alinmig; gekirdek
tablasi, déniimlii parga, kornigli parga ve kutup

Cizim 3
1- Kenan diizelilenerek bir kazi-

yic1 form verilmis ¢ekirdek 6rnegi (Ka-
rain Magaras1 B Gézii F 12/20).

2-  Contuklu dlet haline getirilmisg
déniimlil parca drnedi (Karain Maga-
ras1 B Goézil F 12/18)

3- On kaziyia formu verilmis
kornighi par¢a 6rnefi (Karain Magarasi
B Gozii F 12/18)

4- Diglemeli dlet haline getirilinig
¢ekirdek tablast drredi (Karain Maga-
ras1 B Goza F 13/25).

5-  On kaziyial formu verilmis ce-

kirdek tablas) 6rnegi (Karain Magaras:
B Gozii F 14/23).

6- Cekirdek bigimli 6n kaziyict
orned (Karain Magarasi B Gozil 14
E/21).

7- Rende 6rnegi (Karain Magaras: B
Gozii F 14/22)
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hazirlayici pargalar, gekirdege belirli bir form ver-
mek amaciyla koparimig pargalardir. Dolayisiy-
lz da bdyle pargalar, sistemli ve dzenli liretilmis
yonga, dzellikle de dilgi ve dilgiciklerin var oldugu
bir endlistrinin en belirgin taniklaridir.

Teknolojik agidan Snem ve gereklilikleri net bir
bicimde ortada olan gekirdekler ve gekirdeklere
iligkin hazirlama ve yenileme pargalarimin ayn
zamanda alet tasimalig olarak da kullanidik-
lari gorllmektedir. Kenarlan dizeltilenerek bir
kaziyict form verilmis cekirdekler, yine, dizelti,
gontuk, dislemelerle’ya da budanarak dlet hali-
ne getiriimis tepel, déniimli pargalar, gekiraek
tablalari ve kornigli pargalar hemen hemen bi-
tiin paleolitik sitlerde drnekleri goriilen parga-
lardir (Gizim 3/1-5). Ozellikle de Ust ve Epi-pale-
olitik'te gok yogun olarak karsimiza gikarlar. Yine
szeliikle Ust ve Epi-paleolitik donem yontmatag
Aletlerinin tipolojik einiflandinimalarinda gekir-
dekleri, literatiirde, gekirdek bicimli 8n kaziyic
(Cizim: 5/6) ve rende (Gizim: 3/7) olarak baslica
Alet tipleri arasinda gbrmekteyiz. Bu noktada
da gekirdekler bir Uretim artigi tanmlamasi si-

nirlaring asmaktadirlar.

SUMMARY

Cores are the most fundamental
compenente in the study of lithic industries
from Paleclithic sites. They form the primary
stage in a production sequence of stone tools,
which is usually referred to as “Core Reduction

Sequence” in archaeological literature.

The study of cores form an essential part of
lithic technology research, and contribution of
such studies can be summarized as foliowing”

tune the
chronostratigraphic position of a Faleolithic

Cores may reveal or fine

stratum or of a site.
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Close inspection of cores may expose the
technological characterization of an in situ
Paleolithic site and its lithic industries to a
great extent. First observations are usually
about the availability of raw materials and
their size.

Analysis of cores may facilitate the

determination of flaking methods and
techniques used by the prehistoric knapper.
For instance, negative surfaces of removed
flakes on cores bearing pronounced bulbs of
percussion demonstrate a direct percussion

with hammer stone.

Negative surfaces of the last flakes removed
from cores may be used to estimate maximum,
minimum, and mean blank size.

Inspection of cores uncovers primary
characteristice of stone tool typology. Negative
surfaces on cores inform the analyst that
the kinds of blanks—a significant criterion
in typological classifications—removed were
flakes, blades, or bladelets.

Core reduction sequence involves other
companents that are produced during the
core preparation, rejuvanation, and reuse.
The existence of crested blades that are
removed during the core preperation foresees
standardized and reguiar blades and bladelets.
Core tablets and plunging pieces are removed
in order to shape cores during the rejuvanation
stage. Therefore, these pieces attest to the
presence of systematically produced fine
blades and bladelets.

it is overt that cores and other debitage
resultingfromcore preparationandrejuvanation
activities are used as blanks for tools. In
particular, Upper Paleolithic and Epipaleolithic
industries have such tool categories as corelike
endscrapers (or endscrapers on cores) and
rabot
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